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ІV

НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП
Цей стандарт є тотожний переклад ISO 4762:2004 Hexagon socket head cap screws (Ґвинти

з циліндричною головкою та шестигранною заглибиною «під ключ»).
Технічний комітет, відповідальний за цей стандарт, — ТК 136 «Кріпильні вироби».
Стандарт містить вимоги, які відповідають чинному законодавству України.
До стандарту внесено такі редакційні зміни:
— назву доповнено виразом «Технічні умови»;
— структурні елементи цього стандарту: «Титульний аркуш», «Передмову», «Національний

вступ», першу сторінку та «Бібліографічні дані» — оформлено згідно з вимогами національної
стандартизації України;

— вилучено попередній довідковий матеріал «Передмова»;
— слова «цей міжнародний стандарт» замінено на «цей стандарт»;
— до розділу 2 «Нормативні посилання» долучено «Національне пояснення», виділене

в тексті рамкою;
— стандарт доповнено національним довідковим додатком НА, в якому міститься інфор-

мація про національні стандарти України, ідентичні міжнародним стандартам, посилання на які
є у цьому стандарті.
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НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ

Чинний від 2007–10–01

ҐВИНТИ З ЦИЛІНДРИЧНОЮ ГОЛОВКОЮ
ТА ШЕСТИГРАННОЮ ЗАГЛИБИНОЮ «ПІД КЛЮЧ»

Технічні умови

ВИНТЫ С ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ГОЛОВКОЙ
И ШЕСТИГРАННЫМ УГЛУБЛЕНИЕМ «ПОД КЛЮЧ»

Технические условия

HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREWS
Specifications

1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ
Цей стандарт установлює вимоги до ґвинтів з циліндричною головкою та шестигранною за-

глибиною «під ключ» класу точності А з великим кроком нарізі від М1,6 до М64 включно.
Теоретичну масу ґвинтів подано у додатку А.
Якщо, в окремих випадках, необхідні вимоги, які відрізняються від зазначених у цьому стан-

дарті, їх треба вибирати з інших чинних міжнародних стандартів, наприклад: ISO 261, ISO 888,
ISO 898-1, ISO 965-2, ISO 3506-1, ISO 8839 і ISO 4759-1.

2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ
Наведені нижче нормативні документи містять положення, які через посилання в цьому стан-

дарті становлять положення цього стандарту. На час опублікування цього стандарту зазначені
нормативні документи були чинними. Усі нормативні документи підлягають перегляду і учасникам
угод, базованих на цьому стандарті, рекомендовано застосувати найновіші видання нормативних
документів, наведені нижче. Члени IEC та ISO впорядковують каталоги чинних міжнародних стан-
дартів.

ISO 225 Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and designations of dimensions
ISO 261 ISO general-purpose metric screw threads — General plan
ISO 888 Bolts, screws and studs — Nominal lengths, and thread lengths for general purpose bolts
ISO 898-1 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 1: Bolts,

screws and studs
ISO 965-2 ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 2: Limits of sizes for

general purpose external and internal screw threads — Medium quality
ISO 965-3 ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 3: Deviations for

constructional screw threads
ISO 3269 Fasteners — Acceptance inspection
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ISO 3506-1 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless-steel fasteners — Part 1: Bolts,
screws and studs

ISO 4042 Fasteners — Electroplated coatings
ISO 4753 Fasteners — Ends of parts with external ISO metric thread
ISO 4759-1 Tolerances for fasteners — Part 1: Bolts, screws, studs and nuts – Product grades А,

В and С
ISO 6157-1 Fasteners — Surface discontinuities — Part 1: Bolts, screws and studs for general

requirements
ISO 6157-3 Fasteners — Surface discontinuities — Part 3: Bolts, screws and studs for special

requirements
ISO 8839 Mechanical properties of fasteners — Bolts, screws, studs and nuts made of non-ferrous

metals
ISO 8992 Fasteners — General requirements for bolts, screws, studs and nuts
ISO 10683 Fasteners — Non-electrolytically applied zinc flake coatings
ISO 23429 Gauging of hexagon sockets.

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ
ISO 225 Кріпильні вироби. Болти, ґвинти, шпильки і гайки. Символи і познаки розмірів
ISO 261 Нарізі метричні ISO загальної призначеності. Загальні положення
ISO 888 Болти, ґвинти і шпильки. Номінальні довжини і довжини нарізей болтів загальної

призначеності
ISO 898-1 Механічні властивості кріпильних виробів, вироблених з вуглецевої та легованої

сталі. Частина 1. Болти, ґвинти та шпильки
ISO 965-2 Нарізі метричні ISO загальної призначеності. Допуски. Частина 2. Граничні розміри

зовнішньої та внутрішньої нарізей. Середній клас точності
ISO 965-3 Нарізі метричні ISO загальної призначеності. Допуски. Частина 3. Відхили для кон-

струкційних нарізей
ISO 3269 Кріпильні вироби. Приймальне контролювання
ISO 3506-1 Механічні властивості кріпильних виробів, вироблених із корозієтривкої неіржав-

ної сталі. Частина 1. Болти, ґвинти та шпильки
ISO 4042 Кріпильні вироби. Покриви електролітичні
ISO 4753 Кріпильні вироби. Кінці виробів із зовнішньою метричною наріззю ISO
ISO 4759-1 Кріпильні вироби. Допуски. Частина 1. Болти, ґвинти, шпильки та гайки. Класи

точності А, В і С
ISO 6157-1 Кріпильні вироби. Дефекти поверхні. Частина 1. Болти, ґвинти та шпильки загаль-

ної призначеності
ISO 6157-3 Кріпильні вироби. Дефекти поверхні. Частина 3. Болти, ґвинти та шпильки спеціаль-

ної призначеності.
ISO 8839 Кріпильні вироби. Механічні властивості болтів, ґвинтів, шпильок та гайок із кольо-

рових металів
ISO 8992 Кріпильні вироби. Загальні вимоги до болтів, ґвинтів, шпильок та гайок
ISO 10683 Кріпильні вироби. Покриви тонким шаром цинку неелектролітичні
ISO 23429 Контролювання шестигранного заглиблення.

3 РОЗМІРИ
Основні розміри ґвинтів мають відповідати наведеним на рисунку 1 та в таблиці 1.
Символи та познаки розмірів — згідно з ISO 225.
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Максимальну довжину галтелі підголовка визначають  за формулою:

f, макс. макс.1,7 ,l r=

де а, макс. s, макс.
макс. .
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d d
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Значення rмiн. наведено в таблиці 1.
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Варіант форми заглибини Верхній та нижній торці головки

t
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∅
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∅
 d

w

≤ 45o≥ 
12

0o

e/2

(e/2)/3Для прошитих (висаджених) шестигранних заглибин
з найбільшим граничним розміром виїмка, отримана в
процесі їх формування, не повинна перевищувати 1/3
довжини будь-якої грані шестигранної заглибини, яка до-
рівнює е/2.

a — Дозволено незначне округлення або зенкування вхідного отвору шестигранної заглибини.
b — Для нарізей від М4 і нижче кінець болта може бути з фаскою або накатаний згідно з ISO 4753.
c — Неповна нарізь u ≤ 2P.
d — ds використовують, якщо відоме значення ls, мін.
e — Верхній торець головки може бути округлений або з фаскою, як показано на рисунку, за вибором виробника.
f — Нижній торець головки може бути округлений до dw або з фаскою, але в будь-якому разі на ньому не має бути

задирок.

Рисунок 1
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4 ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ ТА НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ
Дивись таблицю 2.
Таблиця 2 — Технічні вимоги та нормативні посилання

Матеріал Сталь Неіржавна сталь Кольорові метали 

Загальні технічні 
вимоги 

Міжнародний 
стандарт ISO 8992 

Допуски 5g, 6g для класу міцності 12.9; для інших класів міцності — 6g Нарізі 

Міжнародні 
стандарти ISO 261, ISO 965-2, ISO 965-3 

Клас міцності M3 — за згодою 
 

d ≥ M3 і d ≤ М39 — 
8.8, 10.9, 12.9 

 
d > М39 — за згодою 

≤ М24 — A2-70a, 
A3-70, A4-70, A5-70 

 
d > М24 і d ≤ М39 — 

A2-50b, A3-50, 
A4-50, A5-50 

 
d > М39 — за згодою 

За згодою 

Механічні 
властивості 

Міжнародні 
стандарти ISO 898-1 ISO 3506-1 ISO 8839 

Клас точності A 
Допуски Міжнародний 

стандарт ISO 4759-1 

Завершальне оброблення поверхні 
або покриву 

За регламентом 
Вимоги  

до електролітичного 
покривання згідно  

з ISO 4042. 
Вимоги до 

неелектролітичного 
покривання тонким 
шаром цинку згідно  

з ISO 10683 

Гладенька (рівна) 
 
 

— 

Гладенька (рівна) 
 

Вимоги до 
електролітичного 
покривання згідно 

з ISO 4042 

Дефекти поверхні Обмеження щодо 
дефектів поверхні — 
згідно з ISO 6157-1  
та ISO 6157-3 для 
класу міцності 12.9 

 
— 

 
— 

Приймання Правила приймання — згідно з ISO 3269 
a Для ґвинтів з неіржавкої сталі, вироблених з листового металу, для розмірів d ≤ 12 мм дозволено викорис-

товувати сталь  А1-70; виріб треба відповідно маркувати. 
ь Для ґвинтів з  неіржавкої сталі, вироблених із пруткового металу, дозволено використовувати сталь А1-50, виріб 

потрібно відповідно маркувати. 

 
5 УМОВНА ПОЗНАКА
Приклад умовної познаки ґвинта  з циліндричною головкою та шестигранною заглибиною «під

ключ», наріззю М5, номінальною довжиною l = 20 мм та класом міцності 12.9 наведено нижче.
Ґвинт з циліндричною головкою та шестигранною заглибиною «під ключ»
ISO 4762 — М5 ×  20 — 12.9.
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ДОДАТОК НА
(довідковий)

ПЕРЕЛІК НАЦІОНАЛЬНИХ СТАНДАРТІВ УКРАЇНИ (ДСТУ),
ІДЕНТИЧНИХ МІЖНАРОДНИМ СТАНДАРТАМ,

ПОСИЛАННЯ НА ЯКІ НАВЕДЕНО У ЦЬОМУ СТАНДАРТІ

Номер і назва  
міжнародного стандарту 

Номер і назва  
ідентичного національного стандарту (ДСТУ) 

ISO 225:1983 Fasteners — Bolts, 
screws, studs and nuts — Symbols and 
designations of dimensions 

ДСТУ ISO 225–2001 Кріпильні вироби. Болти, 
ґвинти, шпильки і гайки. Символи і позначення 
розмірів 

ISO 261:1998 ISO general-purpose 
metric screw threads — General plan 

ДСТУ ISO 261:2005 Нарізі метричні ISO загальної 
призначеності. Загальні положення 

ISO 888:1976 Bolts, screws and studs — 
Nominal lengths, and thread lengths for 
general purpose bolts 

ДСТУ ISO 888:2005 Болти, ґвинти і шпильки. 
Номінальні довжини і довжини нарізей для болтів 
загального призначення 

ISO 898-1:1999 Mechanical properties of 
fasteners made of carbon steel and alloy 
steel — Part 1: Bolts, screws and studs 

ДСТУ ISO 898-1:2003 Механічні властивості 
кріпильних виробів, виготовлених з вуглецевої та 
легованої сталі. Частина 1. Болти, гвинти та 
шпильки 

ISO 965-2:1998 ISO general purpose 
metric screw threads — Tolerances — 
Part 2: Limits of sizes for general 
purpose external and internal screw 
threads — Medium quality 

ДСТУ ISO 965-2:2005 Нарізі метричні ISO загальної 
призначеності. Допуски. Частина 2. Граничні 
розміри зовнішньої та внутрішньої нарізей. 
Середній клас точності 

ISO 965-3:1998 ISO general purpose 
metric screw threads — Tolerances — 
Part 3: Deviations for constructional 
screw threads 

ДСТУ ISO 965-3:2005 Нарізі метричні ISO загальної 
призначеності. Допуски. Частина 3. Відхилення для 
конструкційних нарізей 

ISO 3269:2000 Fasteners — Acceptance 
inspection 

ДСТУ ISO 3269:2004 Кріпильні вироби. Приймальне 
контролювання 

ISO 3506-1:1997 Mechanical properties 
of corrosion-resistant stainless-steel 
fasteners — Part 1: Bolts, screws and 
studs  

ДСТУ ISO 3506-1:2006 Механічні властивості 
кріпильних виробів із неіржавкої корозійно-тривкої 
сталі. Частина 1. Болти, ґвинти і шпильки 

ISO 4042:1999 Fasteners — 
Electroplated coatings 

ДСТУ ISO 4042:2004 Кріпильні вироби. Покриви 
електролітичні  

ISO 4753:1999 Fasteners — Ends of 
parts with external ISO metric thread 

ДСТУ ISO 4753:2006 Кріпильні вироби. Кінці виробів 
із зовнішньою метричною наріззю ISO 

ISO 4759-1:2000 Tolerances for 
fasteners — Part 1: Bolts, screws, studs 
and nuts — Product grades A, B and C 

ДСТУ ISO 4759-1–2001 Кріпильні вироби. Допуски. 
Частина 1. Болти, ґвинти, шпильки та гайки. Класи 
точності А, В і С 

ISO 6157-1:1988 Fasteners — Surface 
discontinuities — Part 1: Bolts, screws 
and studs for general requirements 

ДСТУ ISO 6157-1:2004 Кріпильні вироби. Дефекти 
поверхні. Частина 1. Болти, ґвинти та шпильки 
загальної призначеності 

ISO 6157-3:1988 Fasteners — Surface 
discontinuities — Part 3: Bolts, screws 
and studs for special requirements 

ДСТУ ISO 6157-3:2005 Кріпильні вироби. Дефекти 
поверхні. Частина 3. Болти, ґвинти та шпильки 
спеціальної призначеності 
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Номер і назва  
міжнародного стандарту 

Номер і назва  
ідентичного національного стандарту (ДСТУ) 

ISO 8992:1986 Fasteners — General 
requirements for bolts, screws, studs and 
nuts 

ДСТУ ISO 8992:2005 Кріпильні вироби. Загальні 
вимоги до болтів, ґвинтів, шпильок та гайок  

Примітка. Копії міжнародних стандартів: ISO 8839:, ISO 10683:, ISO 23429:, які не чинні в Україні як національні 
стандарти, можна замовити у Головному фонді нормативних документів. 
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