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MiHekoHompo3euTky Ykpainw, 2015
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HALIOHATNBbHUW BCTYN

Uen ctanpapt € nucemoBunin nepeknag EN 10143:2006 Continuously hot-dip coated steel sheet and
strip — Tolerances on dimensions and shape (Jluct i wraba cTanesi 3 NOKPUBOM, HAHECEHUM METOAOM
Oe3nepepBHOro rapsa4oro 3aHypoBaHHA. [lonycku Ha po3mipu Ta bopmy).

TexHiMHWIA KOMITET, BignosiganbHuin 3a uen ctaHpgapt, — TK 4 «YaByH, npokat nuCToBWi, npokaTt
COpPTOBWI TEPMO3MiLHEHUA, BUpOOU NS pyXoMoro ckrnaay, Metanesi BUpobu, iHwa nNpoayKuis 3 yaByHy
Ta cTani».

CraHaapT MICTUTb BUMOTIUY, IKi BiANOBiAa0Tb YAHHOMY 3aKOHOAABCTBY YKpaiHu.

10 cTaHaapTy BHECEHO Taki peaakuinHi amiHn:

— Buny4deHo «llepeamoBy» no EN 10143:2006;

— CIOBa «UeW EBpPONencbKUin CTaH4apT» 3aMiHeHOo Ha «uel cTaHgapT»,

— CTPYKTYPHi enemeHTy ctaHaapTy: « TUTYNbHUA apkylw», «Mepeamosy», «HauioHanbHUi BCTYN,
neply CTOpiHKY, « TepMiHN Ta BU3Ha4YeHHA NOoHATLY, «bibniorpadisa» 1 Tabnuui — odopmneHo 3rigHo
3 BUMOTamu HauioHanbHOI cTangapTusauii YKpaiHu,

— y po3gini 2 «<HopmaTusHi nocnnauua» T1a «bibniorpadii» HasegeHo «HauioHanbHe NOSICHEHHAY,
BUAINEHE PaMKOI0.

Y uboMy ctaHgapTi € nocunaHHs Ha EN 10079, sakuih BnpoBagXeHo B YKpaiHi AK HauioHanbHWA
ACTY EN 10079-2002 Bupobu cTanesi. HomeHknatypa.

Y 6ibniorpadii HasegeHo ctaHpapty EN 10051, EN 10131, ski BnpoBagxeHo B YKpaiHi sk Hauio-
HanobHi: ACTY EN 10051:2008 lNpokat nuctosui i wtaba 6e3 nokpusy, oTpuMaHi 6e3nepepBHUM rapa4vm
NpoKaTyBaHHAM, 3 HeneroBaHol i nerosaHoi ctani. [lonycku Ha po3mipu Ta copmy; ICTY EN 10131:2009
Bupobwu nnocki xonoaHokataHi 6e3 nokpuey Ta 3 enekTponiTUMHUM LMHKOBUM abo LIMHKOBO-Hikenesmum
NOKPWBOM 3 HU3bKOBYINeELEeBOT CTani 3 BUCOKOK rpaHWLE NAMHHOCTI ANA XONOAHOIo LWTaMNyBaHHS.
[lonycku Ha poamipvi Ta chopmy.

Konii HopMaTuBHUX AOKYMEHTIB, Ha AiKi € NOCUITAHHA ¥ LbOMY CTaHAapTi, MOXHa 3amoBuTu B [onos-
HOMY (POHAI HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB.
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HALIOHANBHUWN CTAHOAPT YKPATHU

NNCT 1 LUTABA CTANEBI 3 NOKPUBOM,
HAHECEHUM METOOOM EE3NEPEPBHOIO
FAPAYOIO 3AHYPIOBAHHA

Honycku Ha po3mipu Ta chopmy

NINCT Y MONOCA CTAJIbHBIE C NOKPLITUEM,
HAHECEHHbLIM METOAOM HEMNPEPLIBHOIO
FTOPAYEIO MNOrPY>XEHUA

[onyckun Ha paamepb! U hopmy

CONTINUOUSLY HOT-DIP COATED STEEL SHEET AND STRIP

Tolerances on dimensions and shape

Yuunnia Bin 2015-04-01

1 COEPA 3ACTOCYBAHHA

Lier craHaapT NOWMPIOETLCA Ha NNOCK BUPOOK 3 UMHKOBUM (Z), CniaBoM LIMHK—3aniao (ZF), cnnaeBom
UMHK—anIOMiHIR (ZA), cnnaBom anioMiHini—uUuHK (AZ), cnnaeoMm antoMiHin—KpeMHin (AS) nokpueamu, HaHe-
ceHnmMm GeanepepBHUM rapsyunm 3aHyproBaHHam. Bupobu, BUrotosneHi 3 HU3bLKONEroBaHoi i BUCOKOMILHOT
cTani AnA xonoAHOro POPMO3MIHIOBaHHS Ta i3 KOHCTPYKUINHOT CTani, nocTayalTb Y OopMi NACTIB, LUNPOKOT
wrabw, BigpisaHoi WKpokoi Wwrabu abo MipHUX JOBXMH, oAepaHuX Bif BiapisaHol LUMPOKOT wrabwn un nucta,
MiHiMmanbHoi ToBWmHY 0,20 MM | MakcumManbHOI TOBLLMHK 6,50 mm. Baaemonog' A3aHi cTaHaap™m — EN 10292,
EN 10326, EN 10327 Ta Bupobu 3 NOKPUBOM, HAHECEHUM rapAYnm 3aHypPOBaHHAM, — 3rigHO 3 prEN 10336

Lleit ctaHaapT He NOWKPIOETLCA Ha

— rapsyekataHni nuct i wraby 6es nokpusy (ans. EN 10051) Ta

— xonoaHoKartaHui nucT i wraby 6e3 nokpuey abo 3 enekTponiTuuHum nokpueom (aus. EN 10131).

2 HOPMATUBHI NOCUJTAHHA

HaeepneHi HWXHe HOpMaTUBHI AOKYMEHTW 000B'A3KOBI ANS 3aCTOCYBaHHA B LbOMY CTaHaapTi. Y pasi
JaToBaHNX NocUNaHb 3acTOCOBYIOTb TiNbKW HaBeAeHi BUAAHHSA. Y pasi HeqaToBaHux nocunaHb Tpeba
KOPWUCTYBaTUCS OCTAHHIMN BUAAHHAMMU HOPMATUBHNX AOKYMEHTIB (pa3oMm 3i amiHamu).

EN 10079:1992 Definition of steel products.

HALIIOHANBHE I'IOHCHEHHH
EN 10079:1992 HomeHKnaTypa cTanesux Bupobis.

3 TEPMIHU TA BUBHAYEHHA NMOHATDL

Y ubOomMy CTaHAapTi 3aCTOCOBAHO TEPMIHM Ta BU3HAYEHHS MOHATL ANA BUPOGIB 3 MOKPUBOM, HaHe-
CEHUM rapsiuMm 3aHyptoBaHHAM, 3rigHo 3 EN 10079 i Takni:

3.1 HomiHanbHa (BCcTaHOBNeHa) ToBwuHa (nominal (specified) thickness)
[NMoBHa 3amoOBrieHa TOBLUWHA BMpO6y 3 MetanesnM NOKPUBOM.
MpumiTtka. HomiHanbHa TOBLYWHA OXONIIOE AK OCHOBY, TaK i NOKPYB.
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4 NMO3HAKA

4.1 Bupobwu, fKi 3a80BONMbHAKTL BUMOrW LUbOro cTaHaapTy, NOTPiIGHO Nno3HayaTn TakK (AnB. Takox
po3ain 5):

a) Tun Bnpoby (nucT, wupoka wraba, BigpizaHa wupoka wraba 4n mipHa 4OBXUHA);

b) nocunaHHs Ha uen ctanaapt, To6To EN 10143,

C) HOMiHanbLHa TOBLMHA B MiNiMeTpax;

d) nitepa S ans BupoBiB, 3amMoBNeHnX 3i cneuianbHUMK JOMYCKaMu Ha TOBLIMHY;

e) HOMiHanbHa WKpKHa B MiniMeTpax;

f) nitepa S ansa Bupobis, 3amoBneHKx 3i cnelianbHAMKU AOMNYCKaMN Ha LWNPUHY,

g) HOMiHanbHa AOBXWHA B MinimeTpax (TiNbKW NTUCTU A MiPHI AOBXUHN);

h) nitepa S ana Bupo6iB, 3amoBreHNxX 3i cneuianbHUMK JOMNycKamu Ha AOBXUHY (TiNbKU NACTK
" MipHi 8OBXWNHN);

i) nitepu FS gna nuctie abo MipHWX QOBXWH, 3aMOBMNEHUX 3i cneuianbHMMN AOMYCKaMWn Ha Nno-
WWHHICTDb;

j) nitepn CS ans sigpizaHoi wrabwn, 3aMoBNeHoT 3i cneljianbHUMK 4ONYCKaMn Ha CeprionogibHicTb.

4.2 MNo3Haka supoby BiaNoBigHO A0 4.1 mae OyTn 3a NOBHOIK NO3HaKOK 3aMOBNEHOT CTani (Hanpu-
knag, 3rigHo 3 EN 10327).

lMpuknad 1
Uraba, nocrayeHa 3 gonyckamn Ha po3mipu 3rigHo 3 EN 10143 nominanbHoT ToBWWHK 0,80 mm,
3aMOBNeHa 3 HOpManbHUMKN AONYCKAaMW Ha TOBLUWHY, HOMiHanNbHOT wnpuHu 1200 MM, 3amoBneHa
3 HOPManbHUMW JONYCKaMW Ha LWNPUHY, 3aMOBJiEHa 3 HOpPManbHUMKM AOMYCKaMU Ha NMOWWHHICTb,
Burotosnena 3i crani DX53D+ZF (1.0355+ZF) ariano 3 EN 10327, maca nokpusy 100 r/m? (100),
06pobneHHs nokpusy R, skicTb noBepxHi B, noeepxHA o6pobnena amawysaHHAM (O):
Wtaba EN 10143-0,80 x 1200 — ctane EN 10327 DX53D+ZF100-R-B-O
abo
Wraba EN 10143-0,80 x 1200 — cranb EN 10327 1.0355+ZF100-R-B-O

lMpuknad 2
1 nucT, NnocTavyeHny 3 gonyckamm Ha po3amipu 3rigHo 3 EN 10143 HomiHanbHOI ToBWMHY 0,80 MM,
3aMoOB/IEeHNI 3i cneuianbHUM AOMNYCKOM Ha TOBWMWHY (S), HOMIHanNbHOT AOBXUHNU 2500 MM,
3aMOBNeHW 3i cneuianbHUMK Jonyckamn Ha Bigxwun Bid nnowmHHocTi (FS), BurotoBneHui 3i
crani HX300LAD+ZF (1.0932+ZF) arigHo 3 EN 10292, maca nokpwvsy 100 r/m? (100), o6pobreHHs
nokpmey R, skicTb noBepxHi B, noBepxHA o6pobneHa amawysaHHam (O):
1 nuct EN 10143-0,80S x 1200S x 2500FS — ctane EN 10292 HX300LAD+ZF100-R-B-0O
abo
1 nuct EN 10143-0,80S x 12008 x 2500FS — ctanb EN 10292 1.0932+ZF100-R-B-O

5 CTAH NOCTAY4AHHA

5.1 INnocki Bupobu 3rigHO 3 UMM CTaHAAPTOM NOCTaYaKTh Tak:

a) 3 HopmanbHUMK abo cneuianbHUMK AoNyCcKkamu Ha TOBLUUHY (AvB. Tabnuui 1—4);

b) 3 HopmanbHUMK abo cneulianbHUMKU AoNycKamu Ha WWpWHY (avB. Tabnuui 5 i 6);

c) 3 HopmanbHMMK abo cneuianbHMMW AONycKkaMy Ha AOBXWHY ANS NUCTIB abo MIPHUX AOBXWH
(avs. Tabnuu 7);

d) 3 HopmanbHUMK abo cneuianbHUMK ONYCKaM Ha NAOLWWHHICTL AN nncTiB abo MipHUX [OBXWUH
(avB. Tabnuui 8 i 9);

€) 3 HopMmanbHMmK abo cneuianbHUMW AONYyCcKaMn Ha cepnonoAibHicTL Ansa BigpisaHoi wrabu
3aBLUMPLIKN MeHLe Hix 600 mm (aue. posain 11).

5.2 Axwo Hemae iHdopmauii B 3aMOBNEHHI CTOCOBHO CTaHy NocTtadaHHsA, HaBeaeHoro B 5.1, nnocki
BUpOOKN nocTavarTb 3 HOpPManbHUMW AONYCKaMN Ha TOBLUWHY, LWWWPUHY, AOBXUHY, Ha NNOWWHHICTb
Ta cepnonogibHicTb.
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6 OONMYCKHM HA TOBLWWUHY

6.1 ToBWMHY MOXHA BUMIpoBaTK B ByAb-akin Todui Ha BiacTaHi Binbwe Hix 40 Mmm Big Kpalok.
Y pa3si By3bKoro pynoHa abo MipHMx A40BXUH 3aBluMpwkn < 80 MM micuem BUMIpIOBaHHA mae OyTu
cepeanHa oce.

6.2 lonyCkun Ha TOBLYMHY MaKTb BiaNoBiaaTh 3Ha4yeHHAM, HaBeaeHUM y Tabnuusx 1—4, i cTocy-
HTbCA BCiel AOBXWHK. [INA TOBWMH NOKPUBY, SKi BiANOBIAAOTL NO3HavYeHHo Z450 i Z600, 3acTocoByOTh
HOopMarnbHi Ta crieyianbHi gonycku, po3wwnperi Ha + 0,01 mm BigHOCHO BM3HaveHnx y tabnuuyax 1—4.

Mia yac 3amMOBNAHHSA MOXHA Y3roanTy AONYCKKW, 3BYyXeHi BIiAHOCHO cneuianbHUX AONycCKiB.

Y pasi Bupob6iB, ANA SKUX He BCTAHOBNEHO rpaHWLi NMMHHOCTI, 3aCTOCOBYIOTb AOMYCKW, HaBeae-
Hi B Tabnuui 2 ans mapok DX51D T1a S550GD i B Tabnuui 4 — ANS BCiX iHWWUX MapoK, SKWO iHWOro
He Y3ro4)XeHo Nig Yac 3aMOBIAHHSA. '

Tabnuus 1 — [donycku Ans Mapok crani 3i BCTaHOB/IEHOIO MiHIManbHOIO rparuueto I'U'IVIHHOCTI R, abo BcTaHoBneHow
MiHIManbHO YMOBHOI rPaHMLEI0 MITMHHOCTI Ryg 2 < 260 MNa

Poamipu B minimeTpax

HomiHanbHa HopmanbHi gonycku® ans HOMiHaan’O'I' WwupnHM W A:ﬂ”i;‘;:;::ibﬁ%?ﬁmﬁrw
TOBWMHA :

t < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500 < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500
020<t<0,40 + 0,04 +0,05 + 0,06 + 0,030 +0,035 + 0,040
0,40 < t<0,60 + 0,04 0,05 +0,06 + 0,035 + 0,040 + 0,045
0,60<1t<0,80 +0,05 = 0,06 +0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
0,80 <t<1,00 + 0,06 +0,07 +0,08 + 0,045 + 0,050 * 0,060
1,00 <t<1,20 + 0,07 + 0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060 = 0,070
1,20 < t< 1,60 0,10 +0,1 +0,12 + 0,060 + 0,070 +0,080
160<t<2,00 +0,12 +0,13 0,14 + 0,070 + 0,080 + 0,090
200<t<2,50 £0,14 0,15 +0,16 + 0,090 +0,100 + 0,110
2,50 <1t<3,00 + 0,17 +0,17 +0,18 +0,110 +0,120 + 0,130
3,00<t<5,00 +0,20 +0,20 + 0,21 +0,15 +0,16 0,17
500<t<6,50 +0,22 10,22 +0,23 +0,17 +0,18 +0,19

8 lonycku Ha TOBLUMHY B MicLi 3BapHMX LWBIB MOTka Moxe ByTu 3GinbweHo makcumym Ha 50 % Ha aoBxuHi 10 M. Lle 36inbweHHA
3aCTOCOBHE ANA BCIX TOBLUWH i, AKLWO IHLIOFO HE Y3roAXEHO Nij Yac 3aMOBNAHHA, ANA HOPManbHUX i cneuianbHUX (MiHycoBMX
i nmocoenx) aonyckis. [ins ToHWMX nokpueis ane. 6.2.

® Wupoka wraba: wupnHa = 600 Mwm; Bmplaaua wupoka wraba: npokaTtaHa wnpuHa 2 600 MM, BigpisaHa Ha WNPNHY MeHLLE
Hik 600 MM.

Tabnuuna 2 — Jonycku AnA Mapok cTani 3i BCTAHOB/IEHOK MiHiMasIbHOIO YMOBHOO rpanmnuero NIIMHHOCTI
260 MNa < Rpp 2 < 360 MMa Ta gns mapok DX51D i S550GD
Poawmipn B minimeTpax

HomiHanbHa HopmanbHi gonyckn? gnA HOMiHANbHOT WNPUHN W Cneuia.ani Aorjycxn ()
ToBUMHA ) ANA HOMIHANbLHOT LUNPUHN W
t <1200° 1200 < w< 1500 > 1500 < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500
0,20 <t<0,40 +0,05 +0,06 +0,07 + 0,035 + 0,040 + 0,045
0,40 <t<0,60 + 0,06 +0,06 +0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
060<t<0,80 + 0,06 + 0,07 + 0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
0,80<t<1,00 +0,07 + 0,08 +0,09 + 0,050 + 0,060 + 0,070
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Kineyb Tabnuui 2

Howi . a . . CneuianbHi gonycku (S)?
OMiHanbHa HopmanbHi gonycku? AnA HOMIHanNbHOT WWPUHK W . N
ANA HOMIHANLHOI LUVPUHK W
TOBLYMHA
t < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500 < 12000 1200 < w < 1500 > 1500

1,00<t<1,20 + 0,08 + 0,09 + 0,11 + 0,060 + 0,070 + 0,080
1,20 <t< 1,60 +0,11 +0,13 +0,14 + 0,070 + 0,080 + 0,090
1,60 <t<2,00 +0,14 +0,15 +0,16 + 0,080 + 0,090 + 0,110
2,00<«<t<2,50 +0,16 +0,17 +0,18 + 0,110 + 0,120 + 0,130
2,50 <t< 3,00 +0,19 + 0,20 + 0,20 + 0,130 + 0,140 + 0,150
3,00<t<5,00 + 0,22 +0,24 +0,25 +0,17 +0,18 +0,19
5,00<t<6,50 +0,24 +0,25 + 0,26 +0,19 + 0,20 + 0,21

@ Nonycky Ha TOBLUMHY B MiCLli 3BapHUX LWBIB MOTKa Moxe GyTu 36inbweHo makcumym Ha 50 % na fosxwHi 10 m. Lie 36inbweHHs
3acTOCOBHE ANS BCIX TOBWMH i, AKLLO IHWOFO He Y3roAXeHO Nij Yac 3aMOBAAHHA, ANS HOPMANbLHUX i CNelianbHuX (MiHycosux
i nniocosunx) aonyckis. [lnA TOHWWX nokpusie Aue. 6.2. )

® lmpoka wrraba: wupuHa 2 600 MM; Bigpisana wipoka wraba: npokaTaHa wupuHa 2 600 MM, Bi4pi3aHa Ha WUPHHY MeHwWe
HiXK 600 mMm. :

Tabnuus 3 — [lonyckv ANA Mapok cTari 3i BCTAHOBIEHOI0 MiHIMaIIbHOI0 YMOBHOIO rPaHULEI0 NITMHHOCTI
360 MNa < Ryp 2 < 420 MMNa '

Po3mipu B MinimeTpax

H$:;rr:::a HopmanbHi gonycku® gna HOMiHaﬂbHC')'I' ump_vau w ,q:?nn:g:ﬂ:fbi%?_ﬁ::vfﬁaaw
t < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500 <1200° 1200 < w < 1500 > 1500
0,35<t<0,40 +0,05 + 0,06 + 0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
0,40<t<0,60 + 0,06 + 0,07 +0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
0,60<t<0,80 +0,07 = 0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060 + 0,070
0,80<t<1,00 +0,08 +0,09 +0,1 + 0,060 + 0,070 +0,080
1,00<t<1,20 +0,10 +0,1 +0,12 + 0,070 + 0,080 £ 0,090
1,20<t<1,60 +0,13 +0,14 +0,16 + 0,080 + 0,090 +0,110
160<t<2,00 +0,16 +0,17 +0,19 + 0,090 + 0,110 0,120
2,00<t<2,50 +0,18 +0,20 +0,21 +0,120 + 0,130 + 0,140
2,50 <t<3,00 + 0,22 +0,22 +0,23 + 0,140 + 0,150 + 0,160
3,00 <t<5,00 + 0,22 +0,24 +0,25 +0,17 +0,18 +0,19
5,00« t<86,50 +0,24 0,25 + 0,26 +0,19 +0,20 +0,21
@ [lonyckn Ha TOBLUMHY B MiCUi 3BapHUX WBIB MOTKa MOXe GyTu 36inbweHo MakcuMym Ha 50 % Ha AOBXMHI 1‘0 M. Lle 3binbweHHn
3aCTOCOBHE ANK BCiX TOBWMWH i, AKLO iHWOro He y3roaxeHo nig Jac 3aMoBNAHHA, ANA HOPManbHUX i cneyianbHux (MiHycoBux
i nnocoeunx) aonyckis. inA TOHWKX nokpusis AuB. 6.2.
e G;gJ:i)nc.)Ka wraba: Wwupuka 2 600 MM; BigpisaHa wupoka wraba: npokaTaHa WwupuHa 2 600 MM, BigpisaHa Ha LWMPUHY MeHLe
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Tabnuua 4 — [onyckn ANS Mapok CTani 3i BCTAHOBNEHOK MIHIManbHOK YMOBHOK rpaHuLUEeld NAVHHOCTI
420 MNa < Ryp2 < 900 MNa

Po3wmipu B minimerpax

Hg;n;rlf:::a HopMmanbHi gonyckn® 4ns HOMIHaNbHOT WWPUHK W A:ﬂnig::iﬂ:zibﬁ%?ﬁ;:ﬁrw

t <1200° 1200 < w < 1500 > 1500 <1200° 1200 < w < 1500 > 1500
0,35<t<0,40 + 0,06 + 0,07 +0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
0,40<t<0,60 + 0,06 +0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060 + 0,070
0,60 <t<0,80 + 0,07 +0,09 +0,1 + 0,060 +0,070 + 0,080
0.80<t<1,00 +0,09 0,1 0,12 + 0,070 + 0,080 1 0,090
1,QO<ts1,20 + 0,11 0,13 +0,14 + 0,080 + 0,090 +0,110
1,20 <t<1,60 +0,15 0,16 0,18 + 0,090 0,110 + 0,120
160<1<2,00 +0,18 0,19 +0,21 +0,110 +0,120 + 0,140
2,00<t<2,50 +0,21 +0,22 +0,24 + 0,140 + 0,150 + 0,170
250<t<3,00 +0,24 0,25 +0,26 0,170 0,180 + 0,190
3,00 <t<5,00 +0,26 0,27 +0,28 +0,23 +0,24 +0,26
5,00<t<6,50 +0,28 +0,29 +0,30 +0,25 +0,26 +0,28

2 flonycky Ha TOBLUMHY B Micli 38apHux WBeiB MoTka moxe ByTn abinbweHo makcumym Ha 50 % Ha goexmni 10 M. Lle 36inbluen-
HAl 3aCTOCOBHE ANA BCIX TOBWWH i, AKLO iHLIOMo He y3ro4XeHOo Mig 4ac 3amOBNAHHA, 415 HOPManbHUX i cneyianbHuX (MiHycoBuX i
NNCoBUX) AonyckiB. [lns TOHWWUX NOKpMBIB AuB. 6.2.

b Wnpoxa wraba: wupuHa 2 600 MM; Bigpisana wupoka wraba: npokarana wupuHa 2 600 MM, BigpizaHa Ha WUPUHY MeHwWe
HiX 600 mm.

7 AONYCKW HA WWPUHY

7.1 3aranbHi NONOXEeHHA

LnpuHy BUMIpIOIOTE NepneHaukynapHoO 40 NO3[0BXHLOIT OCi BUPOBy.

[lonyckn Ha WnprHy NNocknx smpobis i3 HU3bKOBYrNeueBol Ta BUCOKOMILIHOT cTani HaseaeHo B 7.2
ANSA NUCTIB | WKNPOKOT WwTabun Ta B 7.3 — ANA Bigpi3aHoT WWPOKOT WwTadbu 3aBwmplikn < 600 mm.

7.2 NncT i wupoka wraba 3aBwupwku 2 600 mm
[Jonycku Ha WMPKHY nNncTa Ta WnpoKoi wrabn maloTe ByTH Takumu, Ak HasefeHo B Tabnuui 5.

Tabnuua 5 — [onycku Ha WWpKHY nucTa i Wwnpokoi wTabu 3aswmnpwkn > 600 mm
Poamipu B MinimeTpax

HowminanbHa wypuHa w HopmaneHi gonycku CneuianbHi gonycku (S)
600 < w < 1200 +05 +§
1200 < w < 1500 +g +§
1500 < w < 1800 +g +g’
w > 1800 * g ¥ g’
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7.3 BigpizaHa wupoka wraba 3aBWUPWKN MeHWe HiX 600 MM
[onyckun Ha WwWnpuHy BigpisaHoi WWpokoi wTadn 3aswmnpwkn < 600 mm maioTb ByTn Taknmu, sk Ha-
BeaeHo B Tabnuui 6.

Tabnuun 6 — Jlonyckn Ha WWPWHY Bigpi3aHoi wWnpokoi wrabwn saswmpkn < 600 mm
Poamipu B minimeTpax

HominanbHa HominanbHa wupuna
Knac gonycky TOBLYWHA
t w< 125 125 < w < 250 250 < w < 400 400 < w< 600
+0,4 +0,5 +0,7 +1,0
t<0,6 0 0 0 0
+0,5 +0,6 +0,9 +1,2
06<t<1,0 0 0 0 0
+0,6 +0,8 +1,1 +1,4
<
1,0<t<2,0 0 0 0 0
HopmaneoHi
+0,7 +1,0 +1,3 +1,6
20<t<3,0 0 0 0 0
+0,8 +1.1 +14 +17
30<t<50 0 0 0 0
+0,9 +1,2 +1,5 +1,8
50<«<t<86,5 0 0 0 0
+0,2 +0,2 +0,3 +0,5
t<08 0 0 0 0
+0,2 +0,3 +0,4 +0,6
<
06<t<1,0 0 0 0 0
+0,3 +0,4 +0,5 +0,7
1.0<t<2,0 0 0 0 0
CneujansbHi (S)
+ 0,4 +0,5 +0,6 +0,8
20<t<3,0 0 0 0 0
+0,5 +0,6 +0,7 +0,9
30<t<5,0 0 0 0 0
' +0,6 +0,7 +0,8 +1,0
50<t<6,5 0 0 0 0

8 NOMYCKWU HA OOBXWNHY

[10BXVHY BUMIPIOIOTb Y3/10BX OHOIO [OBroro 6oky nVCcTa YN MipHOT AOBXUHMN.
Jonyckn Ha A0BXWHY MaoTb ByTn Takumu, sik HaBegeHo B Tabnuui 7, i 3acTOCOBYIOTE iX ANS BCiX
Bupo6iB, Ha SKi NOLWMPIOETLCS Leh cTaHaapT. .

Tabnuun 7 — [lonyckn Ha A08XUHY
Poamipu B minimeTpax

HomiHaneHa goBxvHa HopmanbHi gonyckn CneunianbHi gonycku (S)

+6 +3

< 2000 0 0

+ 0,3 % poBXnHU + 1,5 % poBXuHun

<
> 2000 < 8000 0 0

> 8000 3a yaropKeHHAM
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9 AONYCKU HA TJTIOWMWMHHICTb

9.1 Mapku cTani 3i BCTaHOBNEHUMH MiHiManbHUMKN R, a60 Ry, < 360 MMa

[onyCcKOM Ha MNOWMHHICTb € MakCMManbHO 4ONYCTUMa BiACTaHb MiX NUCTOM Ta FOPU30OHTaNbHOK
NoBepxHelo, Ha AKIN BiH po3TawoBaHui. [Jonyckn Ha NAOWMHHICTE MalTb BYyTU Takumu, AK HaBeaeHo
B Tabnuuyax 8 i 9.

BumiptoBaHHA XBUNACTOCTI NPOBOAATL TiNbKW Ha Kpankax nucra.

[onyckn Ha NMOLWHHICTb 3aCTOCOBYHOTb TiflbKW NS NIUCTIB.

Mig Yac 3amoOBNAHHA MOXHa y3rognuTu 4ONYCKU Ha NMNOLWMHHICTb, 3BYXEHIi BiAHOCHO cnewianbHux
Jonyckis.

Ta6bnuus 8 — [Jonyckn Ha NNOWMHHICTE ANA Mapok cTani 3i BCTaHOBNEHO MiHIManbHO rpaHvUeto NANHHOCTI R,
abo BCTaHOBNEHOIO MIHIMANbLHOIO YMOBHOK rpaHuLEeIo NNMHHOCTI Ryg 2 < 260 MMMa
Poamipu B minimetpax

HominaneHa MakcumanbHa BucoTa xeuni A1A HOMIHaNbHOT TOBLWHK ¢
Knac gonycky wupuHa
w t<0,7 07<t<16 16<t<3,0 30<t<65
w < 1200 10 8 16
HopmanbHuin 1200 < w < 1500 12 10 18
w2 1500 17 16 23
w < 1200 5 4 3 8
CneuianbHui (FS) | 1200 < w < 1500 6 5 4 9
w = 1500 8 7 6 12

Tabnuus 9 — [lonyckn Ha NNOLMHHICTL ANA MAPOK CTari 3i BCTAHOBIIEHOK MiHIManbHOK YMOBHOW rpaHuueto
nnuHHocTi 260 MMNa < Ry, < 360 MlMa Ta ana mapok DX51D i S550GD

Poamipn B minimeTpax

HomiHanbHa MakcumanbHa BUCOTa XBUNi ANS HOMIHANbHOT TOBWWHK ¢
Knac ponycky wupuHa - -
w t<0,7 07<t<16 16<t<3,0 30<t<65

w < 1200 13 10 18
HopmanbHui 1200 < w < 1500 15 k 13 : 25

w > 15600 20 19 28

w < 1200 8 6 5 9
CneuiansHun (FS) | 1200 < w < 1500 9 8 6 12

w > 1500 12 10 9 14

9.2 Mapku cTtarni 3i BcTaHOBJIeHOI0 MiHiManLHOK R, 2 360 MMMa

AnNs uMx Mapok cTani BEeNUYMHY AOMNYCKy Ha NMOWMHHICTL Mae ByTu BCTAaHOBNEHO Nig Yac 3a-
MOBIAHHSA.

10 JONYCKU HA KOCUHY PI3Y

KocuHa pisy u — Lie opToroHanbHa Npoekuis NonepeyHol Kpankn Ha No3foBXKHIO Kpanky (4uB.
pUCYHOK 1). ‘

KocuHa pisy He mae nepesuilyBaTtn 1 % hakTUYHOT WUMPWHKU NUCTa.
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PucyHok 1 — KocwuHa pi3y u 1a cepnonopibHicTs q

11 JONYCKW HA CEPMONOAIBHICTb

CepnonogibHicTe g — Lie MakcMmanoHa BiCTaHb MiXK NO3A0BXHbLOIO KpanKoK Ta NPSMOI0 KpamKolo,
AIKa ONUPAETbLCA Ha HeT (AVB. PUCYHOK 1).

CepnonogibHicTb BMMipIOIOTb Ha BBIrHyTil kpanui. basow BumiploBaHHA mae 6yTY BiacTaHb 2 M BiA
Oyab-AKOT TOYKM Ha Kpanui. [1nA nucTis i MipHUX AOBXWH 3aBAOBXKN MEHLUe Hik 2 M 6a3a BMMmiploBaHHA
Ma€E OOPIBHIOBATU TXHIA JOBXWHI.

CepnonogibHicTe He NOBUHHA NepeBulyBaTn 5 MM Ha A0BXWHI 2 M. [N AOBXNH MEeHLUE HiX 2 M
cepnonodibHicTb He NnoBuHHa nepesunwysaTtn 0,25 % dakTUYHOT OBXUHN.

[ns BigpisaHol wupokoi wrabu saswmpukn < 600 mm Moxe ByTn BCTAHOBNEHO cneuiansHUi fo-
nyck Ha cepnonoaibHicTb (CS) — makcMMym 2 MM Ha AoBXWHI 2 M. Lle cneuianbHui Aonyck Ha cepno-
noAibHICTb 3aCTOCOBYIOTb AS11 CTanen 3i BCTAHOBIEHOD MiHIManbHOK YMOBHOIK FpaHMUEelo NINHHOCTI
Rp0,2 > 280 MMMa.

12 CYMILLEHHA PO3MIPIB

3a y3rogxeHHsIM Mif Y4ac 3aMOBITAHHA AOMYCKN Ha KOCWHY pidy i cepnonodibHicTb moxe 6yTun
3aMiHEHO 32 YMOBMU, WO TOYHMIA NPAMOKYTHUK, OAEepXXaHui 3a 3aMOBJIEHUMW PO3Mipamun LUNPUHWU W fO-
BXWHW, MOXe ByTu HaknNageHo Ha nocTayeHi NUCTu.

BIBNIOIrPA®IA

1 EN 10051 Continuously hot-rolled uncoated plate, sheet and strip of non-alloy and alloy steels —
Tolerances on dimensions and shape

2 EN 10131 Cold rolled uncoated low carbon and high yield strength steel flat products for cold
forming — Tolerances on dimensions and shape

3 EN 10292 Continuously hot-dip coated strip and sheet of steels with higher yield strength for cold
forming — Technical delivery conditions

4 EN 10326 Continuously hot-dip coated strip and sheet of structural steels — Technical delivery
conditions

5 EN 10327 Continuously hot-dip coated strip and sheet of low carbon steels for cold forming —
Technical delivery conditions

6 prEN 10336 Continuously hot-dip coated and electrolytically coated strip and sheet of multiphase
steels for cold forming — Technical delivery conditions.
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HALIOHANBHE NMOACHEHHA

1 EN 10051 Mpokat nuctoBui i wTaba 6e3 nokpuTTA, oTpuMaHi 6eanepepeBHUM rapsavvMmM npokary-
BAHHAM, 3 HeNeroBaHoi i NeroeaHol ctani. lonyckn Ha poamipu Ta oopmy

2 EN 10131 Bupo©bwn nnocki xornogHokaTaHi 6e3 NoKpUTTA Ta 3 eNeKTponiTUY4HUM LUMHKOBUM abo
LUWHKOBO-HIKENEBMM MOKPUTTSM i3 HN3bKOBYINEeUeBol cTani 3 BACOKOK rpaHuuer ninHHOCTI ans
XOIIO4HOro WTaMnyeaHHsA. Jonyckn Ha po3mipu Ta bopmy

3 EN 10292 Wvaba i nucT cranesi 3 BUCOKOK rpaHunLelo NTMHHOCTI 3 MOKPUBOM, HAHECEHUM Me-
Toaom 6e3nepepBHOTO rapAaYvoro 3aHyploBaHHA, ANA XONOAHOIO hOPMO3MIHIOBAHHSA. TexHiYHi ymoBy
nocTavyaHHs

4 EN 10326 Wraba i nucT cTanesi 3 KOHCTPYKUIWHOT cTani 3 NOKpMBOM, HAHECEHMM MeToaAOM Be3-
nepepBHOro rapaYoro 3aHyploBaHHA. TeXHIYHI ymoBYM nocTa4yaHHsA

5 EN 10327 Wtaba i nucT cranesi 3 HU3bKOBYrneyeBol cTani 3 NOKPUBOM, HAHECEHUM MeTo-
Aom BeanepepBHOIo rapsayoro 3aHyploBaHHA, ANA XONOoAHOIo OPMO3MiHIOBAHHA. TexHi4Hi yMOBK
Ha nocTavaHHsA

6 prEN 10336 Jlncty i wrabu 3 GeanepepBHUM rapsaynM i ranbeaHivyHUM NOKpUTTAM 3 BaraTodas-
HWUX cTanen.

Koa YKH[ 77.140.50

KnioyoBi cnoBa: By3bka wraba, JOBXWHAE, AONYCKW, KOCMHA Pi3y, NMUCT, NNTOWWHHICTb, NOKPUB,
po3mipu, cepnonodibHicTb, wupuHa, wupoka wraba.
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